
Limit Switches

6–91

Roller LeversÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁÁÁÁÁ

Roller
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁCatalogÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Type ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Material ÁÁÁ

ÁÁÁ
Dia.ÁÁÁ
ÁÁÁ

WidthÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

Catalog
Number

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Cast Lever
0.75� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Metal

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.27�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W9A

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1� ÁÁÁÁ802T–W1HÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁDual Nylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ1� each

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W1HHÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1A
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1N

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Cast Lever
1 5� R di

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1B

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non dj. C st Lever
1.5� Radius

Roller on Front ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Beryllium Copper
(Nonsparking)

ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1J

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1L

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1E

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1� ÁÁÁÁ802T–W1DÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁNylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ1.5�
ÁÁÁ
ÁÁÁ0.28�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W1GÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁNon Adj C st Lever

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1F
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Cast Lever
1.5� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1C

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

1.5  Radius
Roller on Rear ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W1M

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1� ÁÁÁÁ802T–W20DÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20A
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20B

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
2 0� R dius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20C

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

2.0� Radius
Roller on Front ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Beryllium CopperÁÁÁ

ÁÁÁ
0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20E

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.28�ÁÁÁÁ802T–W20JÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁNylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ1�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W20KÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20L
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20M
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
2 0� R dius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20N

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

j
2.0� Radius

Roller on Rear ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Beryllium CopperÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W20P

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W18

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
2 1/8� Radius
Roller on Front

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

1�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W18A

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1� ÁÁÁÁ802T–W25DÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25A
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25B

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
2 5� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25C

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

2.5� Radius
Roller on Front ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Beryllium CopperÁÁÁ

ÁÁÁ
0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25E

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25J

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1� ÁÁÁÁ802T–W25KÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁSteel

ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ0.25�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W25LÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁSteel

ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W25MÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Non-Adj. Steel Lever

2 5� R dius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁBall Bearing

ÁÁÁ
ÁÁÁ0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ0.23�

ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ802T–W25NÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ

j
2.5� Radius

Roller on Rear
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Beryllium Copper
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�
ÁÁÁÁ
ÁÁÁÁ

802T–W25P

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁÁÁÁÁ

Roller
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁCatalogÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Type ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

MaterialÁÁÁ
ÁÁÁ

Dia.ÁÁÁ
ÁÁÁ

WidthÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Catalog
Number

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

1�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30D

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁSteel ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.25�ÁÁÁÁÁ802T–W30AÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30B
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
3 0� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball BearingÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30C

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

3.0� Radius
Roller on FrontÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Beryllium CopperÁÁÁ

ÁÁÁ
0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30E

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30J

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ1�ÁÁÁÁÁ802T–W30KÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30L
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30M

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Non-Adj. Steel Lever
3 0� R dius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball BearingÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30N

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

3.0� Radius
Roller on RearÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Beryllium CopperÁÁÁ

ÁÁÁ
0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W30P

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.28�ÁÁÁÁÁ802T–W2ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

1�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W2D

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon ÁÁÁ
ÁÁÁ

1.5�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W2A

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁSteel ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.25�ÁÁÁÁÁ802T–W2BÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W2C
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel ÁÁÁ
ÁÁÁ

1.4�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.27�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W2E

ÁÁÁÁÁAdjustable Lever
1 19� to 3� R diusÁÁÁÁÁRubber ÁÁÁ1.5�ÁÁÁ0.5�ÁÁÁÁÁ802T–W2RÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ

j
1.19� to 3� RadiusÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
Beryllium Copper

ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–NX94
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0 28�

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W17

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Adjustable Lever
1.19� to 4� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

1.5�
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W17A

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon; L.H. Roller on
Front; R.H. Roller on

Back

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel; L.H. Roller on
Front; R.H. Roller on

Back

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4B

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon; Both 
Rollers on FrontÁÁÁ

ÁÁÁ
0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4A

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon; Both 
Rollers on Rear

ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–NX115

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon; Both 
Rollers on Front

ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

1�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4F

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Fork Lever
1.5� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel; Both 
Rollers on Front

ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4C
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

1.5  RadiusÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon; L.H. Roller on
Back; R.H. Roller on

Front

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W4D

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon R.H. Adj.ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.28�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W6

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁSteel R.H. Adj.ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.25�ÁÁÁÁÁ802T–W6AÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing 
R.H. Adj.

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�

ÁÁÁ
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W6B

ÁÁÁÁÁÁÁÁÁÁNylon L.H. Adj.ÁÁÁ0.75�ÁÁÁ0.28�ÁÁÁÁÁ802T–W6CÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁMi t

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Steel L.H. Adj.
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.25�
ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W6D

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Micrometer
Adjustment Lever �

1 5� Radius

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Ball Bearing 
L.H. Adj.
ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.23�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W6E

ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

1.5� RadiusÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

Nylon R.H. Adj.ÁÁÁ
ÁÁÁ

0.75�ÁÁÁ
ÁÁÁ

1�ÁÁÁÁÁ
ÁÁÁÁÁ

802T–W6F

� The micrometer adjustment roller lever is designed especially for installations where the
position of the roller is a critical factor. This lever has a pivoted roller which can be turned
laterally. After clamping the lever to the switch shaft, the position of the roller can be precisely
adjusted through an arc of 7.5° on either side of the center or straight-line position.

Operating Levers


